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Chapitre 1

OBJECTIF DE CE MANUEL 

UTILISATION DE CE MANUEL



2 Référence 60-MAN-06 - Rév. 2-0811

SYMBOLES - AVERTISSEMENTS

REMARQUE
Remarques 

MISES À JOUR DU MANUEL - SUIVI DES RÉVISIONS

ou de 
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DESCRIPTION DU MATÉRIEL

Roue 
suiveuse

Ressort de 
tension

Tige de 
guidage

 
Porte-outil

Cache du 
porte-outil

Roue dentée

Embase

Vis de tension 
des ressorts
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OUTILLAGE

ENVELOPPE DE TRAVAIL

Levier de blocage du déclencheur

Manette de réglage 
du déclencheur

Déclencheur
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.50 SPRING TRAVEL

(MAX. SHOWN)
12.7

1.66  SLIDE TRAVEL
42.2

"A"

"B"

.00313 PER TRIP
[.0794]

2.73
69.2

4.17
105.9

.99
25.1

.13
3.3

5.93
150.6

7.37
187.3

MODEL

LCSF 610/3

POSITION

MIN.

MAX.

MAX.
LCSF 612/3

MIN.

MAX.
LCSF 814/3

MIN.

MAX.
LCSF 1016/3

MIN.

MAX.
LCSF 1420/3

MIN.

6.63 [168.4]

DIM. "A"
PIPE

DIAMETER

13.94 [354.0]

DIM. "B"
RADIAL

CLEARANCE

10.75 [273.1] 16.00 [406.3]

17.00 [431.7]

13.94 [354.0]

12.75 [323.9]

6.63 [168.4]

17.62 [447.6]

14.94 [379.4]

14.00 [355.6]

8.63 [219.1]

18.62 [473.0]

16.00 [406.3]

16.00 [406.4]

10.75 [273.1]

20.62 [523.8]

17.62 [447.6]

20.00 [508.0]

14.00 [355.6]

-TABLE-O.D. Tracking Parting Slide
60-451-01
Dimensions and Operating Envelope
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4.04
102.6

4.59 MAX
116.5

3.88 MAX
98.5

.19
4.8

1.25

DISENGAGE TRAVEL
31.8

3.77
95.8

"A"

DIMENSIONS IN BRACKETS ARE MILLIMETERS

LCSF 610/3

LCSF 612/3

LCSF 814/3

LCSF 1016/3

LCSF 1420/3

MODEL POSITION

MIN.

MAX.

MIN.

MAX.

MIN.

MAX.

MIN.

MAX.

MIN.

MAX.

16.55 [420.4]

DIM. "A"
RADIAL

CLEARANCE

17.80 [452.2]

17.60 [447.1]

18.85 [478.9]

18.22 [462.7]

19.47 [494.5]

20.59 [523.0]

19.34 [491.2]

21.20 [538.5]

22.45 [570.2]

-TABLE-O.D. Tracking Slide Trip
60-451-03
Dimensions and Operating Envelope
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Chapitre 2

Sécurité

LES INSTRUCTIONS ET CONSIGNES COMPLÈTES DE SÉCURITÉ FIGURENT DANS LE 
MANUEL DE VOTRE MACHINE LCSF (LOW CLEARANCE SPLIT FRAME MACHINE).

CONSIGNES DE SÉCURITÉ D'UTILISATION

.

Recherchez ce symbole dans le manuel. Il indique un risque de blessure.

• LISEZ LE MANUEL D'UTILISATION.

• INSPECTEZ LA MACHINE ET LES ACCESSOIRES AVANT L'UTILISATION.

• LISEZ TOUJOURS LES AUTOCOLLANTS ET LES ÉTIQUETTES. 
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• ÉLOIGNEZ-VOUS DES PIÈCES MOBILES.

• NE PORTEZ PAS DE VÊTEMENTS LÂCHES ET ÉVITEZ DE PORTER DES BIJOUX.

• RESPECTEZ LES PROCÉDURES DE SÉCURITÉ LORS DE LA MANIPULATION DES LUBRIFIANTS.

• 

• 

• CONSERVEZ UNE ZONE DE TRAVAIL PROPRE ET NETTE.

• 
• 

• 

• 

• 

• 
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AVERTISSEMENT
Ce symbole de sécurité, avec le symbole de risque de blessure, indique une situation poten-
tiellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entraîner des blessures graves ou 
mortelles.

ATTENTION
Ce symbole de sécurité, avec le symbole de risque de blessure, indique une situation 
potentiellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entraîner des blessures 
légères ou mineures.

Vêtements de protection

Portez des chaussures de sécurité

Ne portez pas de gants

REMARQUE
Vous devez porter des gants lorsque vous évacuez ou nettoyez les copeaux ou les déchets 
de coupe. Les copeaux peuvent être très coupants et entraîner des coupures graves. Ne 
portez pas de gants pendant le fonctionnement de la machine. 
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Protection oculaire

Protection auditive

SÉCURITÉ D'UTILISATION DES SUIVEURS DE PROFIL

.

Respectez scrupuleusement toutes les consignes et procédures de sécurité imposées pour les 
opérations d'usinage sur le site de travail, y compris concernant l'équipement de protection 
personnelle. N'utilisez pas la machine LCSF sans respecter ces consignes.

• 
• 

• 

• 
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Utilisation incorrecte

• 

• 

• 

• 
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Protection

• 

• 

• n'est pas
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ÉTIQUETTES DE SÉCURITÉ
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 Référence 60-MAN-06 - Rév. 2-0811 17

Chapitre 3

. 

PRÉPARATION DES MACHINES LCSF ET DES PLATEAUX

1. 
. 

ATTENTION
Ne laissez pas d'autres accessoires (ex. ensembles déclencheurs standard) montés sur la 

2. 

3. 
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REMARQUE
Les ressorts doivent être complètement comprimés de façon que les spires soient jointives.

4. 

Vis de tension  
des ressorts

5. 
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6. 

7. 

Plaque de support de 
la barre de guidage

Plaque d’extrémité 
de la barre suiveuse
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MONTAGE DES PLATEAUX ET DU DÉCLENCHEUR

1. 

• 
• 

REMARQUE
Si la machine LCSF est montée sur un tuyau horizontal, il est recommandé de placer le rotor 
avec les emplacements de montage sur les côtés (à peu près aux positions 3 et 9 heures). Si 
les positions de montage se trouvent au-dessus et au-dessous, le plateau inférieur peut 
tomber lorsque vous le montez ou le réglez.

2. 

3. 
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REMARQUE
Vous pouvez monter un plateau à chaque emplacement de montage.

4. 
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5. 

6. 

7. 



 

 Référence 60-MAN-06 - Rév. 2-0811 23

8. 

IMPORTANT

des plateaux doivent pouvoir se déplacer lorsque la roue suiveuse suit le diamètre extérieur du 
tuyau.

9. 



 Référence 60-MAN-06 - Rév. 2-0811

 

10. 

 

11. 
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12. 

13. 

14. 
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15. 

16. 

REMARQUE

17. 
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18. 

19. 

REMARQUE

20. 

Vis du cache de l’outil

Vis de réglage de l’outil
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21. 

22. 

23. 
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24. 

EXÉCUTION DE LA COUPE

ATTENTION
Observez la coupe et arrêtez la machine LCSF dès qu'elle est terminée. Il est possible d'avancer 
les plateaux jusqu'à ce que le porte-outil vienne en contact avec la pièce à usiner. Le matériel 
sera endommagé.

• 

• 
• 

• 
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REMARQUE
Si la machine LCSF est montée sur un tuyau horizontal, il est recommandé de placer le rotor 
avec les emplacements de montage sur les côtés (à peu près aux positions 3 et 9 heures).

1. 

2. 

AVERTISSEMENT
Vous devez 
vous ne le faites pas, les ressorts peuvent éjecter le plateau lorsque vous desserrez les 
brides, ce qui peut entraîner des blessures ou endommager le matériel.

3. 
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4. 

5. 
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Chapitre 4

Maintenance

1. 

2. 
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3. 

ATTENTION
N'oubliez pas de démonter le graisseur avant d'utiliser le suiveur. Ce graisseur entrera en colli-
sion avec d'autres composants, ce qui détériorera le matériel. 

4. 

5. 



 

 Référence 60-MAN-06 - Rév. 2-0811 35

Chapitre 5

INFORMATIONS COMMERCIALES

• 
• 
• 
• 
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Garantie

DESSINS ET NOMENCLATURES
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(SEE NOTE-1)

(SEE NOTE-2)

ITEM PART NUMBER  QTY. DESCRIPTION

1 60-1020-01 1 PLATE, TOOL RETAINING
2 60-1200-01 1 SLIDE, FEMALE
3 60-1202-01 1 SLIDE, MALE
4 60-1205-01 1 PIN, SLIDE COUPLING
5 60-1207-00 1 WHEEL, FOLLOWER
6 60-1211-00 1 PIN, FOLLOWER WHEEL
7 60-1214-00 1 NEEDLE ROLLER
8 60-1215-00 2 BUSHING, THRUST
9 60-1216-00 2 BUSHING
10 60-1217-00 2 BUSHING
11 60-1254-00 1 HOLDER, PARTING TOOL
12 60-1256-00 1 RETAINING RING, EXTERNAL
13 90-044-92 1 SSS, 10-32 x 1/4 DOG PT NYLOCK
14 90-056-05 4 PIN, 1/4 X 1/2 DOWEL
15 90-065-09 4 NUT, 5/16 PUSH
16 90-152-52 1 BHCS, 1/4-28  X 1/4 SS18-8
17 90-160-00 6 SHCS, 5/16-18 X 1 SS18-8
18 90-240-07 3 SHCS, 10-24 X 3/4 ULTRACOAT
19 90-250-07 3 SHCS, 1/4-20 X 3/4 ULTRACOAT
20 90-500-10 1 GREASE FITTING, 1/4-28 LONG

Parts and Assembly
60-371-00, Parting Slide Subassembly
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ITEM PART NUMBER  QTY. DESCRIPTION

1 60-1020-01 1 PLATE, TOOL RETAINING
2 60-1051-00 1 COVER, OUTSIDE BEVEL TOOL
3 60-1200-01 1 SLIDE, FEMALE
4 60-1202-01 1 SLIDE, MALE
5 60-1205-01 1 PIN, SLIDE COUPLING
6 60-1207-00 1 WHEEL, FOLLOWER
7 60-1211-00 1 PIN, FOLLOWER WHEEL
8 60-1214-00 1 NEEDLE ROLLER
9 60-1215-00 2 BUSHING, THRUST
10 60-1216-00 2 BUSHING
11 60-1217-00 2 BUSHING
12 60-1253-00 1 HOLDER, COMBINATION TOOL
13 60-1256-00 1 RETAINING RING, EXTERNAL
14 90-044-92 1 SSS, 10-32 x 1/4 DOG PT NYLOCK
15 90-056-05 4 PIN, 1/4 X 1/2 DOWEL
16 90-065-09 8 NUT, 5/16 PUSH
17 90-152-52 1 BHCS, 1/4-28  X 1/4 SS18-8
18 90-160-00 6 SHCS, 5/16-18 X 1 SS18-8
19 90-160-07 2 SHCS, 5/16-18 X 3/4 SS18-8
20 90-160-17 7 SHCS, 5/16-18 X 1-3/4 SS18-8
21 90-240-07 3 SHCS, 10-24 X 3/4 ULTRACOAT
22 90-250-07 3 SHCS, 1/4-20 X 3/4 ULTRACOAT
23 90-500-10 1 GREASE FITTING, 1/4-28 LONG

Parts and Assembly
60-371-00, Parting Slide Subassembly
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