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Capitolo 1: Informazioni su questo manuale

Capitolo 1

Informazioni su questo manuale

SCOPO DEL MANUALE

Manuale di manutenzione DynaPrep 
MSDF

COME USARE IL MANUALE



DynaPrep MDSF

Accessorio ponte di tornitura per telaio 
ad anello divisibile a gioco ridotto

Manuale di manutenzione 
DynaPrep MDSF

SIMBOLI E AVVERTENZE

AVVERTENZA
Un'AVVERTENZA accompagnata dal simbolo di avviso 
di la sicurezza indica una situazione potenzialmente 
pericolosa che potrebbe provocare lesioni gravi o letali.

ATTENZIONE
Un messaggio di ATTENZIONE accompagnato dal 
simbolo di avviso di la sicurezza indica una situazione 
potenzialmente pericolosa che potrebbe provocare 
lesioni lievi o moderate.

ATTENZIONE

Questo è il simbolo di avviso di danni all'apparecchiatura
utilizzato per indicare situazioni di danni potenziali 
all'apparecchiatura. Rispettare tutti i messaggi 
accompagnati da questo simbolo per evitare di arrecare 
danni all'apparecchiatura o al pezzo in lavorazione.

NOTA
Questo simbolo indica una nota per l'utente. Le note forniscono 
informazioni supplementari per completare le istruzioni 
o suggerimenti per facilitare le operazioni.
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Capitolo 2

Sicurezza

AVVISI DI SICUREZZA IN QUESTO MANUALE

LINEE GUIDA PER L'USO SICURO

AVVERTENZA
Un'AVVERTENZA accompagnata dal simbolo di avviso 
di la sicurezza indica una situazione potenzialmente 
pericolosa che potrebbe provocare lesioni gravi o letali.

ATTENZIONE
Un messaggio di ATTENZIONE accompagnato dal 
simbolo di avviso di la sicurezza indica una situazione 
potenzialmente pericolosa che potrebbe provocare 
lesioni lievi o moderate.



DynaPrep MDSF

Manuale di manutenzione DynaPrep MDSF

Ambiente per l'uso sicuro

Funzionamento e manutenzione in sicurezza
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Apparecchiature idrauliche

Apparecchiature pneumatiche

Perdita o arresto di alimentazione

Requisiti delle attrezzature protettive

Indumenti di protezione

AVVERTENZA

L'iniezione di fluido idraulico nella pelle è un grave 
infortunio che può essere causa di infezioni, danni 
ai tessuti e la possibile perdita di un arto. Sottoporsi 
immediatamente a cure mediche. Un kit di pronto 
soccorso non è un trattamento sufficiente per 
l'infortunio dovuto a iniezione.

NOTA
Si consiglia di indossare un paio di guanti per rimuovere i trucioli e altri 
detriti di taglio, dato che possono essere molto affilati e provocare 
tagli. Non indossare i guanti mentre la macchina è in funzione.



DynaPrep MDSF

Protezione degli occhi

Protezione dell'udito

FUNZIONAMENTO SICURO DEL DYNAPREP MDSF

Usi previsti

Uso corretto del DynaPrep MDSF
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Uso improprio

Rischi potenziali



DynaPrep MDSF

—Mantenersi 
lontano dall'anello rotante e 
dalle slitte utensile durante il 
funzionamento del DynaPrep 
MDSF. Il contatto con le parti 
in movimento può causare 
gravi lesioni.

—Non
indossare guanti o indumenti 
larghi durante il funzionamento 
del DynaPrep MDSF. Questi 
oggetti possono impigliarsi 
nelle parti in movimento, 
causando gravi lesioni.

—Azionare gli inneschi 
solamente con le manopole 
avanzamento. Non toccare per 
nessun motivo alcuna parte del 
gruppo avanzamento a parte la 
leva durante il funzionamento 
del DynaPrep MDSF o durante 
la rotazione manuale.

—Gli utensili 
da taglio utilizzati con il 
DynaPrep MDSF possono 
essere molto affilati. 
Prestare attenzione durante 
la manipolazione degli utensili 
e tenersi a distanza quando 
la macchina è in funzione.

—Le scorie metalliche 
dal processo di taglio possono 
essere molto affilate e calde. 
Prestare attenzione nella pulizia 
dei detriti dalla macchina e 
durante la pulizia dell'area di 
lavoro. Fermare la macchina 
prima di asportare i trucioli. 
Indossare un paio di guanti 
durante la rimozione dei trucioli.
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—I motori 
pneumatici e i componenti 
idraulici quali tubi, collettori 
e motori possono riscaldarsi 
durante il funzionamento. 
Assicurarsi che questi 
componenti non siano 
caldi prima di toccarli.

—Una linea dell'aria 
pressurizzata, se si allenta, può 
causare lesioni gravi. Assicurarsi 
che la linea dell'aria sia fissata 
all'apparecchiatura con un perno 
o un altro fissaggio opportuno.

—Quando si 
taglia il pezzo in lavorazione, 
assicurarsi che la sezione in 
caduta sia supportata o che 
sia stato predisposto un 
dispositivo di raccolta. 
La figura illustra una catena 
di supporto e un ponteggio.

—
Prestare attenzione quando si 
solleva il DynaPrep MDSF e 
i suoi componenti per evitare 
lesioni. Le macchine e i 
componenti che pesano più di 
18 kg devono essere sollevati da 
due persone o con un dispositivo 
di sollevamento. I modelli 
DynaPrep MDSF più grandi 
sono provvisti di golfari per il 
sollevamento e la 
movimentazione. Vedere "Pesi 
della macchina" più avanti in 
questo capitolo per i pesi di 
tutti i modelli e accessori 
DynaPrep MDSF.

—I perni 
di allineamento servono per 
tenere insieme l'anello rotante 
e l'anello fisso quando si divide 
l'anello. Assicurarsi di inserire 
i perni prima di separare le due 
metà dell'anello. Se i perni non 
sono inseriti, l'anello rotante 
potrebbe fuoriuscire dall'anello 
fisso, causando lesioni personali 
e/o danni alla macchina.
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DynaPrep MDSF

Caratteristiche di sicurezza DynaPrep MDSF

Cuscinetto e ingranaggi di trasmissione sigillati

Comando di accensione con arresto al rilascio

Figura 2-1.  I cuscinetti e gli 
ingranaggi sono racchiusi nel 
telaio del DynaPrep MDSF. 
La sede pignone copre 
l'ingranaggio quando è installato.

AVVERTENZA
Non disattivare o bypassare la funzione di arresto al rilascio. 
Lasciare la macchina in esecuzione mentre non si 
mantiene premuto il comando di accensione può 
causare lesioni gravi.

Figura 2-2.  Premere 
l'azionamento motore ad aria 
per avviare il DynaPrep MDSF 
(sinistra). Quando lo si rilascia 
(destra), il motore pneumatico 
si spegne.

Ingranaggio 

Cuscinetti
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Manopole avanzamento posteriori

Opzione di funzionamento remoto

Figura 2-3.  Spingere la leva 
idraulica per avviare il DynaPrep 
MDSF (sinistra). Quando la si 
rilascia (destra), il motore 
idraulico si spegne.

Figura 2-4.  Premere la manopola 
avanzamento (verso la slitta) per 
impegnare il perno avanzamento.
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Linee guida per l'installazione, il funzionamento e la manutenzione

Lista di controllo pre-operazione

Sicurezza operativa

Lista di controllo per la manutenzione

Scollegamento dell'alimentazione

AVVERTENZA
Prima di scollegare la linea dell'aria, spegnere sempre la 
fonte e spurgare tutta la pressione dell'aria residua sul 
motore pneumatico. Scollegare la linea dell'aria mentre 
è sotto pressione potrebbe causare gravi lesioni.
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Sollevamento e movimentazione in sicurezza

Figura 2-5.  Scollegare 
l'alimentazione pneumatica 
rimuovendo la linea dell'aria 
dal motore pneumatico.

AVVERTENZA
I componenti idraulici come tubi, motori e collettori si 
riscaldano durante il funzionamento e possono causare 
ustioni. Indossare i guanti o attendere che i componenti 
si siano raffreddati prima di toccarli.

Figura 2-6.  Scollegare 
l'alimentazione idraulica 
rimuovendo i tubi flessibili 
idraulici dai raccordi sul 
collettore.
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Figura 2-7.  I modelli MDSF 1218 
e superiori sono dotati di golfari 
per il sollevamento. Vi sono 
2 golfari su ciascuna metà 
dell'anello.

AVVERTENZA
Quando si solleva una metà ad anello divisibile, verificare 
sempre che i perni di allineamento siano inseriti. L'anello 
rotante può fuoriuscire dall'anello fisso se il perno non 
è inserito.

Utilizzare i golfari 
per sollevare le 
macchine, se ne 

Si può avvolgere una 
cinghia di sollevamento 
attorno all'anello per 
sollevare la macchina 
assemblata. Non
avvolgere la cinghia 
intorno o contro un 
componente 
accessorio.
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Pesi macchina

Figura 2-8.  Aver cura di verificare 
sempre che i perni di allineamento 
siano inseriti durante il solleva-
mento e la movimentazione di una 
macchina ad anello divisibile.

Modello (Codice) Peso totale macchina* Peso di metà anello**

MDSF 206 (69-0000-06) 54,5 lb (24,7 kg) 28 lb (12,7 kg)

MDSF 408 (69-0000-08) 57,5 lb (26,1 kg) 31 lb (14,1 kg)

MDSF 610 (69-0000-10) 70 lb (31,8 kg) 37 lb (16,8 kg)

MDSF 612 (69-0000-12) 77 lb (34,9 kg) 41 lb (18,6 kg)

MDSF 814 (69-0000-14) 81 lb (36,7 kg) 44 lb (20 kg)

MDSF 1016 (69-0000-16) 88 lb (40 kg) 47 lb (21,3 kg)

MDSF 1218 (69-0000-18) 97 lb (44 kg) 52 lb (23,6 kg)

MDSF 1420 (69-0000-20) 103 lb (46,7 kg) 54 lb (24,5 kg)

MDSF 1824 (69-0000-24) 116 lb (52,8 kg) 60,5 lb (27,4 kg)

MDSF 2228 (69-0000-28) 174,5 lb (79,2 kg) 92 lb (41,7 kg)

MDSF 2632 (69-0000-32) 191,5 lb (86,9 kg) 101 lb (45,8 kg)

Assicurarsi che il 
perno sia inserito 
a fondo.
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MDSF 3036 (69-0000-36) 218 lb (98,9 kg) 115 lb (52,2 kg)

MDSF 3642 (69-0000-42) 246 lb (111,6 kg) 127 lb (57,6 kg)

MDSF 4248 (69-0000-48) 271 lb (122,9 kg) 139,5 lb (63,3 kg)

MDSF 4854 (69-0000-54) 344 lb (156 kg) 174 lb (78,9 kg)

MDSF 5460 (69-0000-60) 375 lb (170,1 kg) 190 lb (86,2 kg)

Slitta Codice Peso Applicazione

Standard, corsa 1,5" 69-5215-03/06 9,2 lb (4,2 kg)
Utilizzare 2 slitte per 
le operazioni di taglioStandard, corsa 2,5" 69-5225-03/06 11 lb (5 kg)

Standard, corsa 5,5" 69-5255-03/06 13,4 lb (6,1 kg)

Gruppo avanzamento 
standard 69-4740-00 1,6 lb (0,7 kg)

Da utilizzare con slitte 
standard; si possono 
utilizzare più gruppi 
avanzamento

Slitte portautensili con 
copiatore D.E. 69-4604-00 28 lb (13 kg) Utilizzare 2 slitte per 

le operazioni di taglio

Gruppo avanzamento 
slitta portautensili con 
copiatore D.E.

69-4744-00 5,2 lb (2,4 kg)
Da utilizzare con le slitte 
portautensili con 
copiatore D.E.

Svasatura corta 69-4605-00 12,2 lb (5,5 kg) Avanzamento manuale 
per svasatura D.I.

Svasatura profonda 69-4606-00 13,8 lb (6,3 kg) Avanzamento manuale 
per svasatura D.I.

Componente Codice Peso

Pneumatico ad angolo retto 1,5 HP 69-4352-00 8,6 lb (3,9 kg)

Pneumatico reversibile 2,5 HP 60-4010-01 14 lb (6 kg)

Pneumatico ad angolo retto 3 HP 69-4351-00
69-4353-00 14,0 lb (6,4 kg)

Pneumatico diritto 4 HP 69-4355-00
69-4356-00 18 lb (8 kg)

Pneumatico ad angolo retto 
reversibile 3 HP 

69-4351-00
69-4353-00 14,0 lb (6,4 kg)

Modello (Codice) Peso totale macchina* Peso di metà anello**
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Etichette di sicurezza

Motore energia elettrica EPD 69-4357-01
69-4357-03

20 lb (9 kg)
Solo motore

Motore idraulico 69-4358-00 25 lb (11,5 kg)

Testa ad angolo retto 69-4359-00 8,2 lb (3,7 kg)

Figura 2-9.  L'etichetta di 
protezione udito e vista è affissa 
sul motore del DynaPrep MDSF. 
Indossare sempre una protezione 
per udito e vista durante 
il funzionamento 
dell'apparecchiatura. 
(Codice 90-401-03)

Figura 2-10.  L'etichetta di 
pressione dell'aria è affissa al 
motore pneumatico dei modelli 
MDSF pneumatici. Non azionare 
l'apparecchiatura con una 
pressione d'aria superiore a 90 psi 
(6,2 bar). (Codice 90-401-02)

Figura 2-11.  L'etichetta di 
pressione idraulica è affissa al 
motore idraulico. Non azionare 
l'apparecchiatura con una 
pressione idraulica superiore 
a 2000 psi (138 bar). 
(Codice 90-402-01)

Componente Codice Peso
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Figura 2-12.  L'etichetta di 
superficie calda è affissa al motore 
(pneumatico o idraulico). 
I componenti di trasmissione 
possono riscaldarsi fino a 
provocare ustioni. Assicurarsi 
che non siano caldi prima di 
toccarli. (Codice 90-403-00)

Figura 2-13.  Le etichette dei 
pesi del MDSF sono affisse alla 
sede pignone. I pesi e i codici 
dipendono dal modello. 
(Codice 69-0134-XX)

Figura 2-14.  L'etichetta "Tenere 
le mani lontane" è affissa all'anello 
fisso del MDSF. Tenersi lontani 
dalle parti in movimento quando 
la macchina è in funzione. 
(Codice 60-363-00)
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Figura 2-15.  La targhetta del 
perno di allineamento è affissa 
all'anello sul perno stesso. 
Assicurarsi di inserire i perni 
prima di dividere la macchina. 
(Codice 60-1274-00)

Figura 2-16.  L'etichetta di 
posizione del perno di 
allineamento indica i fori dei 
perni di allineamento. Sono due 
le etichette sul MDSF, una per 
ogni posizione del perno. 
(Codice 60-1275-00)

Figura 2-17.  L'etichetta "Leggere 
il manuale" è affissa all'anello 
fisso del MDSF. Assicurarsi di 
comprendere tutte le istruzioni 
per l'uso e la manutenzione prima 
di utilizzare la macchina. (Codice 
90-900-00 su macchine 20" e più 
grandi; codice 90-900-01 su 
macchine 18" e più piccole).
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Capitolo 3

Caratteristiche e accessori 
DynaPrep MDSF

FUNZIONI STANDARD



DynaPrep MDSF

Opzioni pignone di guida

Figura 3-1.  L'illustrazione 
mostra i componenti standard 
del DynaPrep MDSF. 
(In figura, modello 612)

Gruppo pignone Compatibilità motore

Pignone scanalato standard
(69-4482-01)
Pignone di guida anteriore
(69-4483-01)

Pneumatico, ad angolo retto 3 HP (69-4351-00; 69-4353-00 con maniglia)
Pneumatico 4 HP (69-4355-00; 69-4356-00 con maniglia)
Elettrico EPD (69-4357-01 monofase 230 V; 69-4357-03 trifase 220-480 V)
Idraulico (69-4357-00)

Sede pignone (adattatore 
motore sul retro)

Gruppo avanzamento

Gruppo ganascia 
di fissaggio

Slitta da taglio/smusso 
(con utensile da smusso)

Slitta da taglio/smusso 
(con utensile da taglio)
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KIT ATTREZZATURA

INGOMBRO OPERATIVO

Pignone legacy (unità quadra)
(69-4480-01)
Azionamento anteriore pignone 
legacy
(69-4481-01)

Pneumatico reversibile LCSF 2,5 HP (60-4010-01)

Codice kit Descrizione
69-7007-00 Kit supporto svasatura 4:1
69-7007-01 Kit supporto svasatura punto singolo 30°
69-7003-01 Kit supporto smusso esterno 37,5°
69-7005-01 Kit supporto smusso esterno 30°
69-7008-01 Kit supporto smusso combinato interno 10°-37,5°
69-7009-01 Kit supporto smusso combinato esterno 10°-37,5°
69-7010-00 Kit supporto spianatura flange
69-7002-03 Kit supporto smusso interno 37,5°
69-7004-02 Kit supporto smusso interno 30°
69-7020-01 Kit supporto smusso combinato interno 10°-30°

Gruppo pignone Compatibilità motore



DynaPrep MDSF
Ingombro operativo — modelli 206-610
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Ingombro operativo — modelli 612-1824
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DynaPrep MDSF
Ingombro operativo — modelli 2228-4248

LE
 D

IM
EN

SI
O

N
I I

N
 P

A
RE

N
TE

SI
 S

O
N

O
 IN

 M
IL

LI
M

ET
RI

N
R.

 D
I P

UN
TI 

IN
N

ES
C

O
 A

 F

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

PR
O

LU
N

G
A

DI
M

. "
E"

 M
A

X.
DI

A
M

. S
ER

RA
G

G
IO

DI
M

. "
E"

 M
IN

.
DI

A
M

. S
ER

RA
G

G
IO

DI
M

. "
D"

DI
M

. "
C

"
C

L 
M

O
TO

RE
DI

M
. "

B"
DI

A
M

ET
RO

 IN
TE

RN
O

DI
M

. "
A

"
DI

A
M

ET
RO

 E
ST

ER
N

O
M

O
DE

LL
O

RI
F RI
F

IN
G

RE
SS

O
 

M
O

TO
RE

ST
A

N
D

A
RD

 G
RU

PP
O

 P
IG

N
O

N
E

G
RU

PP
O

 P
IG

N
O

N
E-

LE
G

A
C

Y

C
L 

 M
O

TO
RE

D
IA

M
. 

SE
RR

A
G

G
IO

D
IA

M
ET

RO
 

IN
TE

RN
O

D
IA

M
ET

RO
 

ES
TE

RN
O

LE
 D

IM
EN

SI
O

N
I I

N
 P

A
RE

N
TE

SI
 S

O
N

O
 IN

 M
IL

LI
M

ET
RI

N
R.

 D
I P

UN
TI 

IN
N

ES
C

O
 A

 F

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

N
ES

SU
N

A

PR
O

LU
N

G
A

DI
M

. "
E"

 M
A

X.
DI

A
M

. S
ER

RA
G

G
IO

DI
M

. "
E"

 M
IN

.
DI

A
M

. S
ER

RA
G

G
IO

DI
M

. "
D"

DI
M

. "
C

"
C

L 
M

O
TO

RE
DI

M
. "

B"
DI

A
M

ET
RO

 IN
TE

RN
O

DI
M

. "
A

"
DI

A
M

ET
RO

 E
ST

ER
N

O
M

O
DE

LL
O

RI
F RI
F

IN
G

RE
SS

O
 

M
O

TO
RE

ST
A

N
D

A
RD

 G
RU

PP
O

 P
IG

N
O

N
E

G
RU

PP
O

 P
IG

N
O

N
E-

LE
G

A
C

Y

C
L 

 M
O

TO
RE

D
IA

M
. 

SE
RR

A
G

G
IO

D
IA

M
ET

RO
 

IN
TE

RN
O

D
IA

M
ET

RO
 

ES
TE

RN
O
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Ingombro operativo — modelli 4854-5460
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Dimensioni motore

Motore elettrico EPD

Motore pneumatico 4 HP

Motore idraulico

Motore
pneumatico 1,5 HP

Motore
pneumatico 3 HP
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Capitolo 4

Istruzioni di installazione

GAMMA DIMENSIONE TUBO

NOTA
Leggere il capitolo 2 "Sicurezza" e seguire tutte le istruzioni per 
il funzionamento sicuro del DynaPrep MDSF.
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Modello 
MDSF NPS tubo (pollici) DN tubo (mm)

Diametro esterno tubo Gamma

Solo ganasce standard Con prolunghe

206 2-4 50-100 3,24-7,21"
82,2-183,2 mm

1,36-3,63"
34,5-92,2 mm

408 4-8 100-200 5,21-9,21"
132,2-233,8 mm

1,67-5,62"
42,5-142,6 mm

610 4-10 100-250 7,21-11,20"
183,2-284,6 mm

3,63-7,61"
92,2-193,3 mm

612 4-12 100-300 9,20-13,20"
233,6-335,2 mm

5,60-9,60"
142,2-243,8 mm

814 4-14 100-350 10,59-14,59"
269,1-370,7 mm

7,00-11,00"
177,7-279,3 mm

1016 4-16 100-400 12,59-16,59"
319,9-421,5 mm

9,00-13,00"
228,5-330,1 mm

1218 6-18 150-450 14,59-18,59"
370,6-472,2 mm

10,99-14,99"
279,2-380,8 mm

1420 8-20 200-500 16,59-20,59"
421,4-523,0 mm

12,99-16,99"
330,0-431,6 mm

1824 12-24 300-600 20,99-24,99"
533,1-634,7 mm

17,39-21,39"
441,7-543,3 mm

2228 16-28 400-700 25,00-29,00"
634,9-736,5 mm

21,40-25,40"
543,5-645,1 mm

2632 20-32 500-800 29,00-32,99"
736,5-838,1 mm

25,40-29,40"
645,1-746,8 mm

3036 24-36 600-900 33,59-37,59"
853,3-954,9 mm

29,99-33,99"
761,9-863,5 mm

3642 30-42 750-1050 39,59-43,59"
1005,7-1107,3 mm

35,99-39,99"
914,2-1015,8 mm

4248 36-48 900-1200 45,59-49,59"
1158,1-1259,7 mm

41,99-45,99"
1066,6-1168,2 mm

4854 42-54 1050-1350 51,99-55,99"
1320,6-1422,2 mm

40,39-44,39"
1026,0-1127,6 mm

5460 48-60 1200-1500 57,99-61,99"
1473,0-1574,6 mm

46,39-50,39"
1178,4-1280,0 mm
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MONTAGGIO E CENTRAGGIO DELLA MACCHINA SUL TUBO

Ambiente operativo e spazi

Configurazione delle ganasce di fissaggio

AVVERTENZA
Per montare il DynaPrep MDSF sul tubo sono necessarie 
due o più persone. Si può anche utilizzare un dispositivo 
di sollevamento per assistere durante il montaggio della 
macchina.

Figura 4-1.  I modelli DynaPrep 
MDSF da 612 a 1420 hanno 4 
ganasce di fissaggio standard.
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Figura 4-2.  I modelli 1824 e più 
grandi hanno 4 ganasce di 
fissaggio standard e 4 a vite. 
Utilizzare le ganasce di fissaggio 
standard per squadrare la 
macchina sul tubo, quindi serrare 
le ganasce di fissaggio a vite per 
la stabilità. È possibile utilizzare 
le ganasce di fissaggio a vite 
come primarie in applicazioni 
specializzate, ad esempio per 
un taglio obliquo.

Ganasce di 
fissaggio standard

Ganasce di 
fissaggio a vite
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Prolunghe

1.

2.

3.
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Set di pattini per ganasce

NOTA
L'uso dei pattini ridurrà il gioco tra la macchina e la superficie del 
tubo. Verificare che vi sia un gioco adeguato prima di utilizzare 
i pattini.

ATTENZIONE
Configurare sempre le 4 ganasce di fissaggio in modo 
identico (tutte con o senza prolunghe e/o pattini). 
Se le ganasce non sono impostate in modo identico,
 la macchina potrebbe non fissarsi saldamente al tubo.

Figura 4-3.  Utilizzare i pattini ove 
necessario per il montaggio del 
MDSF al tubo. 

Figura 4-4.  Premere il pattino nel 
foro sulla ganascia di fissaggio 
o sulla prolunga. L'anello 
toroidale in gomma trattiene 
il pattino in posizione.

Zigrinato 
pattino di 
contatto

Raggio 0,5" 
pattino di 
contatto
Punto
pattino di 
contatto
Consumabile
pattino di 
contatto
Fulcro 
zigrinato 
pattino 
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Regolazione assiale delle prolunghe per ganasce di fissaggio

1.

2.

3.
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Montaggio della macchina sul tubo in linea (anello diviso)

Divisione dell'anello

AVVERTENZA
Per montare il DynaPrep MDSF sul tubo sono necessarie 
due o più persone. Si può anche utilizzare un dispositivo 
di sollevamento per assistere durante il montaggio della 
macchina. 
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1.

2.

• Girare l'anello rotante per 
allineare i punti di apertura 
in modo che sia possibile 
inserire i perni.

3.

Allineare i punti 
di apertura 
sull'anello rotante 
e sull'anello fisso

Rimuovere 
i perni di 
bloccaggio 
del telaio.
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4.

• Le viti sono prigioniere.

5.

• Applicare una forza uguale su 
entrambi i lati per evitare di 
ingrippare le due metà.

• Retrarre le ganasce di fissaggio 
completamente per creare uno 
spazio di lavoro massimo.
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Montaggio della macchina

NOTA
Usare una quantità ragionevole di forza per separare le due 
metà. Se non si riesce a separarle, verificare che le viti di 
bloccaggio siano state allentate adeguatamente.

NOTA
Per agevolare l'installazione, le foto in questa sezione mostrano 
la macchina su un tubo aperto.

AVVERTENZA
Assicurarsi di montare l'anello fisso a una sezione del tubo 
che ne possa sostenere il peso. Non serrare la macchina 
su una sezione di tubo che dovrà "cadere" dopo il taglio.
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1.

2.

• Il modo più semplice per unire le 
due metà si ha con un operatore 
su ciascun lato del tubo. Ogni 
operatore trattiene una metà 
della macchina per unirle.

NOTA
Per installare la macchina su un tubo verticale, potrebbe essere 
necessario un dispositivo di sollevamento o di supporto per 
sostenere le due metà. 
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3.

4.
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5.

• Controllare che le linee di 
divisione su entrambi i lati 
siano completamente chiuse. 

6.

• Evitare di posizionare una delle 
ganasce di fissaggio su una 
parte irregolare della superficie 
del tubo, ad esempio un 
cordone di saldatura.Nessuno spazio 

lungo la linea 
di divisione
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Montaggio della macchina su un tubo aperto (anello assemblato)

Posizionamento della macchina per la linea di taglio

ATTENZIONE

Assicurarsi che tutte le viti di bloccaggio del telaio siano 
serrate correttamente prima di continuare con la procedura 
di montaggio. Assicurarsi che non vi siano spazi lungo le 
linee di divisione. L'assemblaggio errato può causare 
danni agli ingranaggi di trasmissione.

7.

• Serrare le 4 ganasce di 
fissaggio quando basta 
per trattenere la macchina. 
Si centrerà la macchina 
con precisione nella 
sezione successiva.

• Sul modello 1824, utilizzare 
le 4 ganasce di fissaggio per 
centrare e squadrare la 
macchina. Serrare le ganasce 
a vite quando la macchina 
risulta centrata e squadrata.

AVVERTENZA
Per montare il DynaPrep MDSF sul tubo sono necessarie 
due o più persone. Si può anche utilizzare un dispositivo 
di sollevamento per assistere durante il montaggio 
della macchina. 

NOTA
Fare il possibile per squadrare e centrare la macchina prima di 
impostarla con precisione per la posizione della linea di taglio. 
Una volta impostata alla linea di taglio, eseguire la squadratura 
e il centraggio finale.
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Squadratura e centraggio della macchina

1.

2.
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3.

4.

• Verifica la squadratura di tutte 
e 4 le ganasce. Se necessario, 
ripetere la regolazione.

• Serrare le ganasce di fissaggio 
quanto basta per trattenere 
la macchina in posizione.

5.

• Sul lato più vicino al tubo, 
allentare la vite della ganascia 
di fissaggio di un giro, quindi 
serrare la ganascia opposta 
di un giro. Continuare così fin 
quando lo spazio è uguale 
su entrambi i lati. 

• Lasciare le ganasce aderenti 
ma non eccessivamente strette.

Squadrare la macchina 
sul tubo alle 2 posizioni 
opposte della ganascia

Quindi squadrare le 
altre 2 posizioni
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Installazione su tubo verticale

6.

7.

8.

9.

• Serrare A e B insieme.
• Serrare C e D insieme.
• Ripetere fin quando tutte le 

ganasce di fissaggio non 
siano serrate a circa 50 lb-ft.

A

B

D

C
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MONTAGGIO DEL MOTORE

NOTA

Per ambienti di difficile installazione può essere richiesto un 
adattatore di montaggio personalizzato. L'adattatore può 
essere imbullonato o saldato al pezzo per mantenere la 
macchina in posizione. Contattare il servizio clienti di 
E.H. Wachs per discutere i requisiti.

1.
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2.

• Ruotare il motore come 
necessario per allineare 
le linguette o squadrare 
l'albero nella presa.

3.

• Per rimuovere il motore, aprire 
la maniglia dell'adattatore 
motore ed estrarre l
'albero motore. 
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Capitolo 5

Funzionamento con slitte standard

CONFIGURAZIONE DELLE SLITTE

Installazione dell'attrezzatura

Figura 5-1.  Utilizzare i distanziali 
nei portautensili per impostare le 
posizioni degli utensili. 

• È possibile installare i distanziali 
in qualsiasi orientamento.

• Fissare il distanziale nel 
portautensili utilizzando la 
vite laterale del portautensili. 
Ogni distanziale ha 2 fori, 
uno per ogni orientamento.

0,92 x 1,00" 0,75 x 0,50" 0,67 x 0,50"
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Funzionamento delle slitte

Figura 5-2.  Installare distanziali 
e utensili utilizzando le viti nel 
portautensili.

• La vite del distanziale 
serve anche per trattenere 
l'attrezzatura da 1" nel 
portautensili. 

Vite utensile—serrarla per trattenere 
l'utensile da taglio in posizione

Vite distanziale—avvitarla 
nel distanziale per montarlo 
nel portautensili.
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Figura 5-3.  Le slitte standard 
sono etichettate con le 
dimensioni operative. 

• Girando la manopola di 
avanzamento manuale (o stella) 
di un giro completo avanzerà 
la slitta di 0,012" (0,3 mm).

• Girando la stella di un dente, 
come con un innesco, avanzerà 
la slitta di 0,003" (0,075 mm).

• L'opzione "alta velocità di 
avanzamento" (non illustrata) 
corrisponde al doppio della 
velocità normale.

1.

• Vedere il segno di posizione 
rosso sulla manopola di 
bloccaggio per impegnare 
e disimpegnare l'avanzamento.

• Quando la manopola di 
bloccaggio è impegnata, 
la manopola di avanzamento 
manuale e la stella faranno 
avanzare la slitta.

Utilizzare la manopola di avanzamento 
manuale per avanzare o retrarre la slitta 
e posizionare l'utensile.

La stella viene azionata dall'innesco durante il funzionamento per 
far avanzare l'utensile nel pezzo.

L'avanzamento è impegnato 
con il segno rosso si trova 
in questa posizione. 
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2.

• La manopola di bloccaggio è 
caricata a molla; è necessario 
premerla con decisione 
per girarla.

3.
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4.

• Questo è utile per retrarre 
la slitta velocemente dopo 
l'esecuzione di un taglio.

5.
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MONTAGGIO DELLE SLITTE SUL DYNAPREP MDSF

6.

1.

Perni di montaggio slitta
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2.

• I fori consentono di impostare 
la slitta nella posizione migliore 
per la dimensione del tubo.

• Assicurarsi che entrambe 
le slitte siano montate nella 
stessa posizione.
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3.

• Assicurarsi che il segno di 
allineamento rosso sulla staffa 
sia allineato con uno dei segni 
di posizione rossi sulla base 
della slitta.
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4.

• Vi sono diversi fori di montaggio 
nel perno avanzamento, uno 
per ogni posizione della slitta. 

• Utilizzare il foro di montaggio 
corrispondente al segno di 
posizione rosso sulla base 
della slitta. (Ad esempio, 
utilizzare il secondo foro nel 
perno per il secondo segno 
di posizione, come mostra 
la figura precedente.)

• Serrare la vite di fissaggio 
del perno avanzamento 
con la chiave da 13 mm.

• La vite è prigioniera. 
È sufficiente allentarla per 
spostare il perno avanzamento.

5.

• Se la stella non entra in contatto 
con l'innesco come mostrato, 
regolarla di posizione.

Fori nel 
perno 

Vite di montaggio 
del perno 
avanzamento
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FUNZIONAMENTO DEL DYNAPREP MDSF

1.
2.

3.

4.

Figura 5-4.  Spingere all'indietro 
le manopole avanzamento per 
disimpegnare gli inneschi prima 
di avviare la macchina.
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5.

6.

7.

8.

9.

10.

Figura 5-5.  Spingere le manopole 
avanzamento per impegnare 
gli inneschi

• Foto superiore: 
Un innesco impegnato.

• Foto inferiore: 
Due inneschi impegnati.



DynaPrep MDSF

11.

12.
13.
14.
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Capitolo 6

Funzionamento con slitte 
portautensili con copiatore D.E.

KIT SLITTA PORTAUTENSILI CON COPIATORE D.E.
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Figura 6-1.  Il kit slitta 
portautensili con copiatore 
D.E. (69-5204-01) include 
tutti i componenti necessari per 
utilizzare il DynaPrep MDSF 
per tagliare un tubo ovalizzato.

Figura 6-2.  Il gruppo avanzamento 
della slitta portautensili con 
copiatore D.E. (69-4744-01) 
include due barre di 
posizionamento dell'innesco.

• Utilizzare la barra 69-0083-00 su 
un DynaPrep MDSF di formato 
da 12" a 24".

• Utilizzare la barra 69-0239-00 su 
un DynaPrep MDSF di formato 
da 28" a 60".

3

5

4

2

4

5

6

7

1

ARTICOLO CODICE Q.TÀ DESCRIZIONE

1 60-227-00 1 CASSETTA PORTATTREZZI
2 69-3041-00 4 GRUPPO GANASCIA DI PUNTA, COPIATORE D.E.
3 69-4201-00 1 GRUPPO CASSA, COPIATORE D.E. MDSF
4 69-4506-00 4 GRUPPO PROLUNGA VITE
5 69-4604-01 2 MDSF GRUPPO SLITTA PORTAUTENSILI CON COPIATORE D.E.
6 69-4744-01 1 GRUPPO AVANZAMENTO, COPIATORE D.E. 12"-60"
7 69-4801-00 4 GRUPPO PROLUNGA, 54"-60"
8 90-8000-00 1 CHIAVE, 13 MM PUNTA FLEX/APERTA (NON ILLUSTRATA)
9 90-8001-00 1 CHIAVE, 19 MM PUNTA FLEX/APERTA (NON ILLUSTRATA)

69-0083-00

69-0239-00
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Figura 6-3.  Il disegno mostra le dimensioni funzionali delle slitte per tutti i formati macchina.
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IMPOSTAZIONE DELLE SLITTE

Impostazione di un taglio offset

1.

Figura 6-4.  Inserire il distanziale 
nel blocchetto utensile 
nell'orientamento richiesto, 
con il foro filettato allineato 
al foro della vite.
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4.
5.

6.

2.

Figura 6-5.

3.

• In posizione "alta", 
è visibile l'incisione .92.

• In posizione "bassa", 
è visibile l'incisione 1.00.

Figura 6-6.



DynaPrep MDSF

Impostazione di taglio/smusso

2.

3.

4.
5.

1.

• In posizione "bassa", 
è visibile l'incisione 1.00.

• Inserire e serrare la vite per 
trattenere il distanziale.

• Sull'altra slitta, lasciare 
il portautensili senza
un distanziale.

Figura 6-7.
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MONTAGGIO DELLE SLITTE SULLA MACCHINA

Assicurarsi che le slitte siano completamente retratte prima 
di montarle. Vedere “Impostazione delle slitte” a pagina 64.

1.

Figura 6-8.

2.

• Le foto in questa sezione 
mostrano la macchina su un 
banco di lavoro. La macchina 
deve essere montata sul tubo 
prima di montare le slitte.

3.

• Lasciare allentate le viti nelle 
staffe, in modo che sia 
possibile installare le slitte.

Figura 6-9.

NOTA
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6.

7.
8.
9.

4.

Figura 6-10.

5.

• Impostare entrambe le slitte 
con le ruote di copiatura contro 
il tubo.

Figura 6-11.  
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MONTAGGIO E CONFIGURAZIONE DELL'INNESCO

2.
3.

4.
5.

6.

7.

1.

• Utilizzare la barra 69-0083-00 
su un DynaPrep MDSF di 
formato da 12" a 24".

• Rimuovere la vite per 
cambiare barra.

Figura 6-12.

• Utilizzare la barra 69-0239-00 
su un DynaPrep MDSF di 
formato da 28" a 60".

Figura 6-13.
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Impostazione del doppio innesco

FUNZIONAMENTO DEL DYNAPREP MDSF

1.
2.
3.

4.
5.
6.

7.

8.

9.

10.
11.
12.
13.



Capitolo 7: Funzionamento con una slitta da svasatura

Capitolo 7

Funzionamento con una slitta da 
svasatura

SLITTE DA SVASATURA
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ESECUZIONE DI UNA SVASATURA

1.

2.

3.

Figura 7-1.  La foto mostra i 
componenti della slitta da 
svasatura.

• L'immagine mostra la slitta 
da svasatura 3". La slitta 6" è 
identica, tranne per l'altezza 
del gruppo barra.

• Per eseguire un taglio di 
svasatura, ruotare in senso 
antiorario l'innesto avanzamento 
mentre ruota il DynaPrep MDSF.

• Allentare la vite di regolazione 
angolo per regolare il gruppo 
barra all'inclinazione desiderata. 
(Indicatore d'angolo sul lato 
opposto.)

• Fare riferimento alla linea rossa 
sull'indicatore avanzamento per 
misurare la profondità di taglio.

• La piastra di montaggio si fissa 
al portautensili della slitta 
standard. Serrare le viti di 
montaggio per fissare la slitta da 
svasatura alla slitta standard.

Innesto 
avanzamento

Direzione di retrazione 
(sposta l'utensile in alto)

Direzione di avanzamento 
(sposta l'utensile in basso)

Indicatore avanzamento

Regolazione 
angolo

Piastra di 
montaggio

Portautensili

Viti di montaggio

Gruppo 
barra
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4.

5.

• Allentare le 2 viti di fissaggio 
nel copriutensile.

• Togliere il copriutensile 
dal portautensili.
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6.

• Inserire la vite attraverso il 
portautensili e serrarla nel 
blocchetto distanziale.



 Capitolo 7: Funzionamento con una slitta da svasatura

7.

8.

• È possibile spostarla avanti e 
indietro per posizionarla 
ovunque sul portautensili. 

• Sono fornite 2 viti di montaggio; 
inserirle nei fori opportuni in 
base alla posizione della slitta 
da svasatura e serrarle contro 
il blocchetto distanziale 1".

Viti di 
montaggio
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11.

12.

13.

14.

15.

9.

10.

• Se necessario, allentare le 
2 viti di montaggio e spostare 
la slitta sul portautensili della 
slitta standard.

Inserire l'attrezzatura 
e serrare le viti di 
fissaggio



Capitolo 8: Funzionamento con il ponte di tornitura

Capitolo 8

Funzionamento con il ponte di 
tornitura

APPLICAZIONI DEL PONTE DI TORNITURA

Manuale dell'utente del ponte di tornitura per smusso a punto singolo

Modello MDSF Modelli di ponte di tornitura Sottopiastra superiore utilizzata
612 60-428-14, 60-428-16, 60-428-20 69-0202-00
814 60-428-16, 60-428-20 69-0202-00

1016 60-428-20 69-0202-00
1218 60-428-20 69-0202-00

60-428-24 69-0201-00
1420 60-428-24 69-0201-00
1824 60-428-24, 60-428-28 69-0201-00
2228 60-428-28, 60-428-32 69-0201-00
2632 60-428-32, 60-428-36 69-0201-00
3036 60-428-36 69-0201-00
3642 60-428-42 69-0201-00
4248 60-428-42, 60-428-48 69-0201-00
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NOTA
Per eseguire un'operazione di avanzamento della slitta per 
allontanarla dal centro del tubo (es. svasatura), disimpegnare 
l'innesco e azionare la slitta manualmente utilizzando una chiave 
sul dado a corona.

Figura 8-1.  La foto mostra i 
componenti del kit adattatore 
per ponte di tornitura MDSF. 

• Utilizzare la sottopiastra 
superiore 69-0201-00 (art. 3) 
con i ponti di tornitura da 
24" a 48".

• Utilizzare la sottopiastra 
superiore 69-0202-00 (art. 4) 
con i ponti di tornitura da 
14" a 20".

• Rimuovere il gruppo 
avanzamento MDSF standard e 
montare il gruppo doppio (art. 6) 
con il distanziale per innesco del 
ponte di tornitura (art. 5).

• Vedere lo schema nella 
sezione successiva.

1

3

4

2

6

5

ARTICOLO CODICE Q.TÀ DESCRIZIONE

1 69-0199-00 1 SUPPORTO, INFERIORE
2 69-0200-00 1 SOTTOPIASTRA, PONTE DI TORNITURA INFERIORE
3 69-0201-00 1 SOTTOPIASTRA, PONTE DI TORNITURA SUPERIORE 24"
4 69-0202-00 1 SOTTOPIASTRA, PONTE DI TORNITURA SUPERIORE "A"
5 69-0271-00 1 DISTANZIALE, INNESCO-PONTE DI TORNITURA
6 69-3046-00 1 GRUPPO AVANZAMENTO DOPPIO
7 90-800-06 1 CHIAVE, 5/64 - 1/4 ESAGONALE (NON ILLUSTRATA)
8 90-800-63 1 CHIAVE, 1/2 A CRICCHETTO (NON ILLUSTRATA)
9 90-800-76 1 ATTACCO ESAGONALE 3/8 (NON ILLUSTRATO)



 Capitolo 8: Funzionamento con il ponte di tornitura

MONTAGGIO E AZIONAMENTO DEL PONTE DI TORNITURA

1.

2.

3.

4.
5.

6. Manuale dell'utente del ponte 
di tornitura per smusso a punto singolo

Figura 8-2.  Montare il ponte di tornitura sul MDSF, come mostrato. 

GRUPPO PONTE DI TORNITURA

SUPPORTO
INFERIORE
69-0199-00

SOTTOPIASTRA
INFERIORE PONTE
DI TORNITURA
69-0200-00

SOTTOPIASTRA SUPERIORE PONTE DI TORNITURA
69-0201-00 (PONTE DI TORNITURA 24"-48")
69-0202-00 (PONTE DI TORNITURA 12"-20")

GRUPPO MDSF
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Capitolo 9: Manutenzione preventiva

Capitolo 9

Manutenzione preventiva

LUBRIFICAZIONE
1.

2.
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